LATRONIX

Laser Systems

EUCLIDES

measuring system

System for beréringsfri matning
av snabba dynamiska forlopp

Ho6g absolut noggrannhet

Mer an 100 matningar/sek
Stort matomrade
Synlig laserstrale

Tydlig och lattplacerad display
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Robust konstruktion anpassat till industriell miljé

Vi forbehdller oss rdtten att utan forvarning dndra de angivna specifikationerna i denna broschyr.



Euclides System

Euclides ar speciellt framtaget for applikatio-
ner dar hdg absolut métnoggrannhet och
snabbhet ar ett krav. Euclides méter bredden
pa pappersrullar, langden av brador och
stockar, konturer och detaljer av olika objekt
med mycket hdg noggrannhet och séakerhet.
Systemet ar designat for anvanding i tuff

industriell miljo.

Tekniken bakom Euclides

Euclides méater med hjalp av optisk triangule-
ring. En pulserad laserstrale traffar
objektet till vilket man vill mata avstandet
och bildar dar en ljusflack. En del av det
reflekterade ljuset fran ljusflacken samlas
in av en hégupplésande digital kamera.
Systemet avbildar ljusflacken i kamerans
bildplan. Kameran sitter pa ett bestamt
avstand och i en viss vinkel i forhallande till
laserstralen. Om avstandet mellan méatare
och objekt fordndras forflyttar sig bilden av
ljusflacken pé objektet 6ver kamerans
bildplan i proportion till avstandsand-
ringen. Signalen frdn kameran registreras

och avstandet réknas fram i en méatdator.

Hog noggrannhet

Med den speciella kamera-laser tekniken
och genom noggrann kalibrering uppnas hog
absolut noggrannhet. Euclides Measuring
System innehaller en patenterad uppfin-
ning som gor att flera kameror kan titta pa
en och samma laserstrale. Detta resulterar
i h6g absolut noggrannhet 6ver ett stort
matomrade.

Granssnitt

Insamlade matdata presenteras pa en
dataskarm eller en LED display. Analys-
programmen ar enkla att anvanda och
anpassas enligt kundens specifikationer.
Euclides kan styras genom RS232/RS422/
RS485 eller Ethernet.

Kundanpassad konstruktion

Euclides ar modulart uppbyggd for att kunna
anpassas till anvandarens behov och forut-
séattningar. Aven anvandargranssnitt och
presentation av lagrade datamangder
skraddarsys efter kundens 6nskemal.

Anvandningsomraden:

]

breddméatning av pappersrullar
diametermatning av pappersrullar
lAngdmatning av brador och stockar
matning av rorliga eller stillastdende objekt

konturmétning av olika objekt




Breddmatning

Euclides Width System mater bredd pa saval
rérliga som stillastdende objekt. Mathastigheten
ar mer &n 100 matningar/s, noggrannheten
battre &n 1mm.

Systemet anvands med fordel i pappersbruk for
att mata bredden pa pappersrullar vid packlinjer.
Tva avstandsmatare installerade i riktning mot
varandra mater avstanden till pappersrullens
bada andytor. Vardena skickas till matdatorn
som réknar ut bredden pa pappersrullen. Aven
hastigheten registreras och skickas till datorn.
Med hjélp av dessa varden korrigeras aven
shedstéllda pappersrullar. Genomtankt matema-
tiskt filter gor att ojamnheter i rullen, t.ex.
rullkarnan inte slar igenom pa breddmatningen.

Bredden kan méatas dven om pappersrullen
aldrig befinner sig mellan méatarna. Detta gor att

konstruktionen av packlinjer underlattas.

Langdmatning

Euclides Distance System mater berdringsfritt
avstand och finns for narvarande i standard-
utféranden med méatomradet 0.5m, 2m, 5m och
20m. Systemet anvands for att méata langden av
t.ex. brador och stockar i sagverk. Mat-
hastigheten ar mer &n 100 métningar/s,
noggrannheten ar battre &n 1mm pa 2m av-
stand.

Konturmatning

Euclides Surface System anvands for att
skanna av ytor som t.ex. manniskokropp, réls
eller papper. Flera konturméatare kan i natverk
kopplas till storre system, t.ex. for att méata
objekt fran flera hall samtidigt. Avancerade
program mater och beraknar énskade storheter
som bredd, diameter, area eller ojamnhet.
Hastigheten ar mer &n 100 métningar/s.

pappersrullen passerar mellan tva mdtstolpar
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pappersrullen befinner sig inte mellan mdtstolparna



Egenskaper for alla Euclides modeller
o Beroringsfri matning med hodg absolut
noggrannhet.

o Matning av saval rorliga som stillastdende
objekt.

o Stort matomrade med en, tva eller flera kameror
i en och samma matare.
o Mathastighet 500Hz.

o Enkel koppling till andra system tack vare
SCll-baserat granssnitt RS232/RS422/RS485
eller Ethernet.

o Automatisk justering for snedstéllda objekt.

o Bredden kan matas &ven om objektet aldrig
befinner sig mellan méatarna.

o Robust konstruktion designad for anvandning
i tuff industriell miljo.

Teknisk specifikation

Max uteffekt laser  6mW. Lasereffeken valjs for varje modell
sa att den specificerade matnoggrannheten
uppnas i det angivna matomradet

Vaglangd laser  635nm
Laserklass 2, 3A eller 3B beroende pa modell och

matforhallanden

Elektrisk kapsling  IP65

Elektrisk ansluting 230V AC, 50Hz
Aven annan matningsspanning méjlig

Omgivningstemperatur  -10° till +40°C. Ut6kat omrade kan erhallas
pa forfragan
Datorinterface  RS232, RS422 eller RS485 galvaniskt isolerat

19.200 eller 38.400 baud

Méathastighet c:a 500Hz

Lasersakerhet och mérkning - Varning!
Vissa av lasermodellerna kan vara farliga om de inte anvinds pa ritt sdtt. Lasersdkerhetsklass finns tryckt pa

laserns hélje. Lds lasersdkerhetsinstruktionerna for Din arbetsplats noga innan Du anvénder enheten och var
forsiktig sa att Du inte utsdtter Dig for skadlig laserstrdlning.
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